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Stimate client,

Vi felicitaim pentru achizitia Dvs.: acest malaxor de mortar IMER STEP 120, rezultatul experientei indelungate
in domeniu, incorporeaza solutii tehnice inovative si fiabilitate maxima.
LUCRUL iN SIGURANTA

Pentru a asigura protectia deplina, cititi toate instructiunile din acest manual cu atentie.

Acest manual de operare si intretinere trebuie pastrat de catre dirigintele de santier si trebuie sa fie intotdeauna disponibil pentru consultare.

Manualul este considerat o parte a utilajului si trebuie pastrat pentru utilizari viitoare (EN ISO 12100-2) pana la scoaterea din uz a utilajului. Dacd manualul
este pierdut sau deteriorat, poate fi comandata o copie pentru inlocuire de la producator.

Manualul contine declaratia de conformitate CE (2006/42/EC), informatii importante despre procedurile de constructie de pe santier, instalare, operare,
intretinere si cereri pentru piese de schimb. Cu toate acestea, utilizatorul trebuie sa detind o experienta si cunoastere bine fundamentate asupra utilajului,
Tnainte de folosire. Pentru a garanta siguranta deplind a operatorului, functionarea in siguranta si durata de viata mare a echipamentului, urmati instructiunile
din acest manual cu atentie, si retineti toate standardele de sigurantd in vigoare la momentul actual pentru prevenirea accidentelor la locul de munca
(folosirea incaltamintei de protectie si a echipamentelor de protectie, casti de protectie, instalatie de grilaje in jurul spatiilor deschise, etc.).

Asigurati-va ca toate semnele sunt eligibile.

Nu faceti niciodata modificari la structura metalica sau la sistemele de malaxare a mortarului.

IMER INTERNATIONAL respinge orice responsabilitate in cazul nerespectarii legilor care guverneaza folosirea acestui tip de echipament, cu referire
speciald la: folosirea inadecvata, alimentarea incorectd cu energie, lipsa de intretinere, modificarile neautorizate, nerespectarea in totalitate sau in parte a
instructiunilor din acest manual.

IMER INTERNATIONAL 1si rezerva dreptul de a modifica insusirile malaxorului de mortar si/ sau continutului acestui manual, fara obligatia de a actualiza
utilajul si/ sau manualele anterioare.

1. DATE TEHNICE



Tabelul 1 furnizeaza specificatiile tehnice ale malaxorului, cu referire la figura 1.
2. STANDARDE DE PROIECTARE
Malaxoarele de mortar au fost concepute si produse in conformitate cu standardele specificate in tabelul 1.

3. NIVELUL DE EMISIE A ZGOMOTULUI

Tabelul 1 prezintd nivelele de presiune acustica ale malaxorului, masurate la urechea operatorului (LpA la 1 m) si nivelele de emisie acusticd in mediu
(putere IWA) masurate conform cu EN ISO 3744 (2000/14/CE).

4. DESCRIEREA FUNCTIONARII MALAXORULUI

Malaxorul cu bolturi came este conceput pentru folosirea in santierele de constructie, pentru pomparea sau pulverizarea mortarelor traditionale, mortarelor
pre-amestecate, mortarelor armate cu fibre si refractare, straturilor auto-nivelante si injectiilor de consolidate prin presiune controlata.

4.1.DESCRIEREA MALAXORULUI DE TENCUIALA (vezi fig. 1)

Masina de tencuiala STEP 120 este disponibila in versiuni pe trei faze 400V/50 Hz (doua viteze) si monofazice 2330 V/50 Hz (cu debite variabile).

Include un cadru (ref. 1) montat pe un ax cu roti (ref. 3), care suporta o palnie (ref. 2) cu sita vibranta (ref. 9) sau plasa optionala (ref. 10), un panou electric
(ref. 5), un angrenaj motor (ref. 7), care, prin intermediul unui mixer activeaza o pompa cama (ref. 4) ce amesteca materialul printr-un furtun de cauciuc la
jet.

Daca materialul este pulverizat, se livreaza si aer in jet prin intermediul unui compresor (ref. 6) incorporat in interiorul cabinei (ref. 8). Masina de tencuiala
poate fi de asemenea echipatd cu un kit de remorcare ce include un plug de indltime ajustabila (ref. 11) plus semnalizatoare luminoase (ref. 13) pentru
transportul rutier (aplicabile numai in tarile in care remorcatul este permis). Malaxorul de mortar poate fi controlat prin intermediul controlului pneumatic
sau prin cablul electric (optional).

Tn versiunea monofazica debitul este controlat prin butoanele + si — de pe panoul de control. Debitul este aritat pe afisajul panoului electric. STEP 120 poate
fi de asemenea dotat cu un mixer planetar (optional) (ref. 12) pentru a permite amestecarea rapida si eficientd a mortarelor tradifionale si pre-amestecate,
astfel realizand o unitate de amestecare si de pompare integrata autonoma).

4.2. DESCRIEREA COMPONENTELOR PRINCIPALE PENTRU GAMA DE APLICATII



STEP 120 este masina de tencuiala ideala pentru afaceristii din constructii si constructori, multumita debitului mare maxim de material, distantei mare de
pompare si nivelului maxim al marimii particulelor transportabile. Palnia semnificativ mai mare este dotata cu o sitd vibranta cu o Tnaltime de incarcare ce
faciliteaza incarcarea fatd de malaxoarele de ciment normale.

- SITA VIBRANTA (fig. 2)

Aceasta componenta poate fi inlocuita cu gritarul palniei, ambele fiind echipate cu un senzor de siguranta.

Trebuie folosita atunci cand materialul se amesteca pe santier cu adunarea de agregate dintr-un depozit liber: in acest caz unele dintre agregate pot avea
marimi mai mari ale particulelor decat valorile admisibile, precum si alte obiecte nedorite, ce pot obstructiona canalul de pulverizare sau pot cauza uzura
prematura a statorului. Este pozitionata pe palnie (ref. 1) si sub malaxor (daca este prezent ref. 2) si conectata electric prin intermediul unei mufe (ref. 3) la
panoul electric al masinii (ref. 4), in care sunt localizate controalele pentru pornirea si oprirea vibratorului.

Functionare: dupa pozitionarea i conectarea masinii, $i inainte de a turna material in palnie, setati comutatorul masinii la 1 (fig. 6, 7, ref. 1) pentru a porni
vibratorul. Turnati materialul necesar si la finalizare setati comutatorul la OFF, eliminand orice reziduuri prinse in sita.

FIG. 2
-  COMPRESORUL IMER (pagina 2 ref. 6)

Aerul livrat de catre compresor pand la jetul de spray prin intermediul unui furtun de cauciuc este folosit pentru a pulveriza materialul pompat.
Compresoarele cu debite diferite pot fi aplicate pe masina: de la 250 1/ min in cazul versiunii monofazice la 310 1/ min in cazul versiunii trifazice.

Intretinere: verificati siptimanal filtrele de aer, curatati sau inlocuiti cand este necesar, mai ales daci se lucreaza in medii excesiv de prafuite.
In versiunea trifazica verificati zilnic nivelul uleiului: tipul recomandat de ulei superdiesel multigrade 15W40 (cod imer 3225358).
5. SIGURANTA IN OPERARE
Tnainte de folosirea masinii de tencuiali, asigurati-vii ci sunt montate toate dispozitivele de sigurant.
Nu introduceti niciodata parti ale corpului si/ sau unelte in palnie.
Toate standardele actuale care guverneaza prevenirea accidentelor si dispozitivele de siguranta trebuie respectate la locul de munca.

Trebuie sa existe un spatiu liber in jurul masinii de cel putin 1 m, lasat complet liber cu o suprafata fina unde numai operatorul poate sta,



Acordati atentie atunci cand manevrati pungi de material, pentru a evita pulverizarile ce pot intra in contact cu ochii si alte parti ale corpului. Purtati manusi
si ochelari de protectie. Evitati dispersia de praf ce poate fi inhalat. Purtati intotdeauna o masca de protectie a gurii si nasului in timpul folosirii.

Nu folositi niciodata masina in medii supuse riscului de explozie, foc sau in subteran.

Masina de tencuiala nu este dotata cu un sistem de iluminare si drept urmare locul de munca trebuie iluminat adecvat.

Liniile electrice trebuie pozate pentru a preveni orice daune posibile. Nu pozitionati masina de tencuiald pe cablurile electrice. Asigurati-va ca legatura
electrica este protejatd impotriva riscului de penetrare cu apa in conectori. Folositi exclusiv conectori si cuplaje echipate cu protectie de jet de apa.

- Nu folositi niciodata linii electrice improvizate sau temporare: acestea trebuie instalate numai de catre personalul autorizat.

- Reparatiile la circuitul electric trebuie efectuate exclusiv de personalul specializat. Deconectati masina de la alimentarea electrica inainte de
intretinere sau reparatii.

- Evitati contactul firelor electrice cu piesele mobile si/ sau in miscare ale masinii, pentru a evita ranirea din contactul cu piesele metalice.

6. SIGURANTA ELECTRICA

Magina de tencuiald STEP 120 este construitd in conformitate cu standardul CEI 44-5, cu protectie impotriva jeturilor de apd si impotriva suprasarcinii si
intreruperilor in alimentare.

Masina de tencuiala trebuie conectata la circuitul de impamantare.

7. SIGURANTA MECANICA

Punctele periculoase de pe STEP 120 sunt protejate prin intermediul dispozitivelor de protectie adecvate, care trebuie sa rdimand montate tot timpul si
pastrate intr-o stare perfectd, precum grila ventilatorului motorului electric, gratarul de pe malaxor, sita vibranta si gratarul palniei pentru a preveni contactul
cu malaxorul.

ATENTIE! Toate dispozitivele trebuie sa fie montate corect inainte de pornirea masinii.
- Detasati furtunul de alimentare cu apa si calea de alimentare cu material
- Demontati, daca este montatd comanda de la distanta

- Verificati daca sita vibranta este bine asigurata cu inchiderea.



In palnie trebuie sa se afle doar o cantitate minima de material in timpul manipularii.

Mutati masina prin intermediul manerului specific.

ATENTIE! Ridicati cu grija pentru a evita oscilatiile periculoase.

ATENTIE! Nu folositi niciodata alte puncte decat cele specificate in figura 3 pentru a ridica masina.

Folositi echipament de ridicare adecvat pentru greutatea generald a masinii, indicata in tabelul 1.

Inainte de a remorca masina (versiunile fird malaxor si in tirile unde este permis sub respectarea standardelor actuale) pozitionati corect biela astfel Tncat
atagarea, cu masina orizontald si la capatul bielei orizontale, sa fie la indltimea carligului de remorcare, strangeti diferitele elemente ale remorcherului,
prindeti cablul de sigurantd, conectati cablul de iluminare, verificati presiunea din cauciucuri (bar) si functionarea iluminarii, asigurati-va cd nu exista
tencuiald pe masina sau alte materiale (saci de material, furtunuri, unelte, etc.) si asigurati conditiile corecte n general.

8. INSTALARE

Pozitionati masina de tencuiala intr-un mediu ventilat corect unde nu constituie o obstructie fie in timpul folosirii fie la curatarea de la finalului schimbului
de lucru si cand este necesard o cantitate minima de conducte.

Pozitionati masina conform cu operatiunea
- Intr-o zona libera daca sacii gata de folosire sunt alimentati in masina sau daca este instalat un malaxor optional
- Sub iesirea malaxorului auxiliar Tn cazul in care se amesteca direct pe santier

Masina trebuie sa fie localizatd intotdeauna pe o suprafata plata: o inclinatie usoara descendenta a pompei came va ajuta iesirea materialului (fig. 5).

Directionai conductele masinii dupa cum este specificat, evitafi indoirile excesive sau gatuirile furtunurilor. In cazul in care conductele sunt directionate in
sus, asigurati liniile In esafodaj sau alte puncte de sprijin.

Aplicati sau conectati accesoriile si componentele dupa cum este specificat pentru operatiune.
9. CONEXIUNI

9.1.CONEXIUNEA ELECTRICA (vezi fig. 6).



Asigurati-va ca tensiunea, frecventa si legatura electrica (prize, sigurante, cabluri) corespund cu specificatiile din tabelul 1.

Linia electrica trebuie sd fie dotatd cu protectie impotriva suprasarcinii (de ex. prin intermediul sigurantelor sau intrerupdtorului magnetic termic) si
Tmpotriva contactului indirect (de ex. cu un disjunctor de circuit diferential (max. 30 mA). Cablul electric trebuie sa ia in considerare intensitatea electrica si
lungimea liniei pentru a evita caderile excesive de tensiune.

Evitati folosirea extensiilor de cablu pe tambururi, cablul electric trebuie sa fie adecvat pentru miscarile frecvente si sa aiba un invelis rezistent la abraziune
(de ex. tip HO7RN-F).

Inainte de a conecta masina de tencuiald la liniile electrice de alimentare, asigurati-va ca toate dispozitivele de sigurantd sunt montate si se afla in stare
perfectd, si verificati In special ca gratarul palniei sa fie prins bine, ca prelungirea se afla intr-o stare buna si prizele si stecherele nu sunt ude.

Conectati masina de tencuiald la linia electricd (fig. 6 ref. 1). Priza monofazica 2P+T si trifazica 3P+T si prizd pentru controlul de la distand 3P+T
GALBENA trebuie sa fie de tip mobil IP67.

Daca se foloseste malaxorul optional, conectati-1 la priza masinii de tencuiald (fig. 6 ref. 2).
9.2.CONEXIUNEA LA AER
DOAR PENTRU PULVERIZARE
Conectati alimentarea cu aer direct la jet ¢ in cazul controlului masinii prin intermediul controlului pneumatic incorporat (vezi alineatul 4.2).

Masina poate fi controlata prin intermediul pendantului electric furnizat.

Pentru a reporni compresorul daca nu isi reia operatiunea automat, apasati butonul rosu de pe comutatorul de presiune localizat in interiorul cabinei (atat in
versiunea monofazica, cat si in cea trifazica, fig. 6.1).

Pornirile repetate ale compresorului la intervale scurte pot avaria motorul electric,

Asigurati-va ca nu existd scurgeri de aer care cauzeaza porniri repetate la intervale mai mici de 15 secunde. Aceasta va avaria motorul electric al
compresorului.

11.1. PORNIREA VERSIUNII MONOFAZICE

1106090 (vezi fig. 7)



Dupa pozitionarea masinii, pregatiti o galeata cu o cantitate de aproximativ 10 L de tencuiala subtire. Turnati tencuiala in palnia masinii inainte de conectare.
Verificati furtunurile de material, cuplajele si sigiliile aferente daca sunt montate, apoi conectati-le la colectorul de alimentare si jetul de spray.

Verificati daca manerele came (A) ale cuplajelor au fost stranse corect si ca izolatia (B) este montatd dupa cum se arata in figura 6a.

Conectati stecherul la sursa: indicatorul albastru (ref. 5) se aprinde pentru a indica pornirea.

Inchideti supapa pentru jetul pulverizant (ref. 12), porniti comutatorul principal (ref. 6) la 1 (ON), porniti compresorul dacd este oprit (alineat 10.2) si
intoarceti selectorul (ref. 8) in sensul acelor de ceasornic 1n pozitia de pornire (pentru directia corectd de rotatie vezi fig. 7¢). Daca directia este in sensul
invers acelor de ceasornic, pompa se va roti in directia opusa pentru a facilita descarcarea de presiune. Butoanele de debit (+) (ref 2) si (-) (ref 4) controleaza
debitul afisat (ref 3) la 30. Deschideti supapa jetului pulverizant (sau controlul pneumatic) (ref. 12): pompa incepe si se roteasci incet. In functie de
configuratia masinii, asteptati paAna cand tencuiala din palnie atinge nivelul malaxorului. In acest punct opriti masina prin intermediul controlului electric sau
pneumatic, umpleti palnia si incepeti lucrul. Ajustati debitul de material in functie de necesitate, prin intermediul butoanelor (+) si (-).

Pentru transportul materialului si in caz de injectii, folositi controlul la distanta, daca este disponibil. Atunci cand acesta este conectat, selectorul trebuie setat
in pozitia de pornire. In acest moment masina este controlata exclusiv de controlul electric la distanta.

Masina este dotatd cu protectie impotriva defectiunilor electrice: dacd apar, comutatorul principal trebuie resetat pentru a reporni masina (intoarceti de la 0 la
1).

Pentru a opri masina in caz de urgentd, apasati butonul rosu de urgentd (ref. 9). Pentru a izola masina, intoarceti comutatorul principal la 0 si scoateti
stecherul electric din priza (ref 1 fig 5) si toate componentele aflate Tn miscare se opresc.

Indicatorul rosu (ref. 7) se aprinde pentru a indica lipsa introducerii sau introducerea incorectd a sitei vibrante sau grilajului de protectie.

Masina nu trebuie sd fie pornitd niciodata sau sa ramana in functiune daca nu existd material in palnie, pentru a evita uzura prematurd a statorului sau
bulonului.

Jetul este pulverizat prin duza de aer (ref. 13) venit din compresor prin intermediul furtunului de aer (ref. 11) cu material (ref. 10).
Nu directionati niciodata jetul spre Dvs. sau spre alte persoane.

Nu deschideti niciodata panoul electric si nu atingeti componentele Tnainte de deconectarea stecherului de la priza.

11.2. PORNIREA VERSIUNII TRIFAZICE



1106091 (vezi fig 8)

Dupa pozitionarea masinii, pregatiti o gdleatd cu o cantitate de aproximativ 10 L de tencuiala subtire. Turnati tencuiala in palnia masinii inainte de conectare.
Verificati furtunurile de material, cuplajele si sigiliile aferente dacd sunt montate, apoi conectati-le la colectorul de alimentare si jetul de spray.

Verificati daca manerele came (A) ale cuplajelor au fost stranse corect si ca izolatia (B) este montata dupa cum se arata in figura 6a.

Conectati stecherul la sursa.

Inchideti supapa pentru jetul pulverizant (ref. 12), porniti comutatorul principal (ref. 5) la 1 (ON). Indicatorul albastru (ref. 2) se aprinde pentru a indica
alimentarea liniei. Setati comutatorul de faza (ref. 4) la pozitia 1 sau 2: faza este corectd atunci cand butonul este rotit n directia indicata in figura (fig. 8c).
Daca faza este incorectd, butonul se intoarce in directia opusa (folositi aceastd fazd pentru a descirca presiunea atunci cind este necesar). Intoarceti
comutatorul (ref. 7) Tn sensul invers acelor de ceasornic sau n sensul acelor de ceasornic pentru a Seta viteza motorului la 1 sau 2. Deschideti supapa jetului
pulverizant (sau controlul pneumatic) (ref. 12) sau porniti magina prin intermediul controlului la distanta, daca este disponibil: pompa incepe sa se roteasca
incet. In functie de configuratia masinii, asteptati pana cind tencuiala din pélnie atinge nivelul malaxorului. In acest punct opriti masina prin intermediul
controlului electric sau pneumatic, umpleti palnia si incepeti lucrul. Atunci cand este conectat controlul la distanta, selectorii (ref. 4,5,7) trebuie setati in
pozitia de pornire. Masina este controlata exclusiv de controlul electric la distanta.

Masina este dotatd cu protectie impotriva defectiunilor electrice: dacd apar, comutatorul principal trebuie resetat pentru a restarta masina (intoarceti de la 0 la
1).

Pentru a opri masina 1n caz de urgenta, apasati butonul rosu de urgentd (ref. 9). Pentru a izola masina, intoarceti comutatorul principal la 0 si scoateti
stecherul electric din priza (ref 1 fig 5) si toate componentele aflate in miscare se opresc.

Indicatorul rosu (ref. 6) se aprinde pentru a indica lipsa introducerii sau introducerea incorecta a sitei vibrante sau grilajului de protectie.

Masina nu trebuie sa fie pornitd niciodatd sau sa ramana in functiune dacd nu exista material in palnie, pentru a evita uzura prematurd a statorului sau
surubului.

Jetul este pulverizat prin duza de aer (ref. 13) venit din compresor prin intermediul furtunului de aer (ref. 11) cu material (ref. 10).
Nu directionati niciodata jetul spre Dvs. sau spre alte persoane.
Nu deschideti niciodatd panoul electric si nu atingeti componentele Tnainte de deconectarea stecherului de la priza.

SUPRASARCINA ST PROTECTIILE ELECTRICE




Motoarele electrice sunt protejate impotriva suprasarcinii prin intermediul intrerupatoarelor termo-magnetice, a caror activare este indicata de oprirea
generald a masinii. In acest caz, dupa ce motoarele s-au racit, personalul trebuie s reseteze comutatorul principal pentru a relua functionarea.

Activarea acestor dispozitive de sigurantd este indicatd prin aprinderea unui indicator rosu (ref. 7), caz in care personalul autorizat trebuie sa remedieze cauza
si sa reseteze dispozitivul de siguranta prin comutatorul principal, intorcandu-1 de la 0 la 1.

Comutatorul principal de pe panoul electric (ref. 6) este activat doar atunci cand alimentarea este conectata la grilajul de protectie sau sita vibratoare este
montata pe masina.

12. FUNCTIONAREA (vezi fig. 1)

Sita vibranta sau grilajul de protectie a palniei trebuie sa fie intotdeauna montate. Nu adaugati niciodata alte materiale decat ce umede pre-
amestecate in palnie.

Scoaterea grilajului palniei sau a sitei vibratoare determina oprirea componentelor masinii aflate in miscare. Daca aceasta se intampla, grilajul sau
sita vibranta trebuie sa fie remontate si comutatorul principal resetat pentru a reporni masina.

Purtati dispozitive de protectie personala inainte de a incepe lucrul.

Intreruperile ce depasesc 30 de minute trebuie evitate, si in orice caz aceste pauze trebuie reduse la minimul posibil atunci cand folosifi materiale ce se usuca

rapid.

Oprirea prelungitd poate cauza coagularea pe liniile de livrare a materialului: in acest caz materialul nu mai iese pe jet s manometrul de presiune indica o
presiune mai mare decat cea normald in valoarea de lucru.

In acest caz, intoarceti selectorul in sensul acelor de ceasornic (pozitia opusa fati de lucrul normal) (ref 8) , motorul pompei se roteste in directia opusa si
conductele sunt depresurizate. Imediat ce conducta devine moale si flexibila (manometrul indica valoarea de 0 bar), opriti masina.

Localizati punctul blocajului din furtun si eliminati-1 prin tamponarea furtunului cu un ciocan de cauciuc si goliti-l total manual.

Daca este necesar, deconectati jetul sau deschideti cuplajele conductelor, verificind anterior daca este prezenta presiunea reziduala.

Manometrul de presiune pe material trebuie sa indice 0 bar si conductele, exclusiv sectiunile blocate, trebuie sa fie flexibile. Personalul insircinat cu
aceastd problema trebuie sa fie special instruit in aceste proceduri.

In cazul oricaror indoieli in ceea ce priveste prezenta presiunii reziduale, nu deschideti cuplajele.



Reconectati conductele si jetul pulverizator, setai comutatorul principal al masinii in pozitia corecta si reporniti magina.
Nu mutati masina cu palnia de incarcare plina.

O reducere in debitul de material la jet poate indica uzura pompei. Pentru a inlocui pompa, procedati astfel: cu masina goala si curata, eliminati sita vibranta
sau grilajul palniei, aplecati masina cu colectorul in sus, desurubati suruburile de blocare a tijei (ref 1 fig 9) si 1n acelasi timp scoateti colectorul de livrare,
surubul si statorul (fig. 9).

Pentru a introduce surubul in stator, folositi pulverizatorul de lubrifiant disponibil la IMER. Nu folositi niciodata ulei mineral sau grasimi pentru ansamblu,
deoarece poate avaria statorul. Evitati toate tipurile de benzen.

Remontati pompa, avand grija sa introduceti malaxorul in spatiile indicate.

In cazul unei defectari in alimentare in timpul operarii, spalati prompt masina si conductele. De asemenea demontati pompa, scoateti surubul din stator si
curatati. La finalizare remontati toate componentele.

Remontati pompa avand grija sa introduceti malaxorul in spatiile indicate.
13. OPRIREA SI CURATAREA MASINII
La finalul lucrului, opriti masina dupa golirea completa a palniei de incarcare prin intermediul selectorului relativ si setati comutatorul principal la 0.
Deschideti supapa jetului, detasati jetul si curdtati in profunzime, curatand duza cu unealta speciald furnizata.
inainte de a deconecta jetul sau conductele, asigurati-vi ci nu existii presiune reziduali.
- Deconectati conductele de material de la colectorul de alimentare
- Scoateti grilajul palniei sau sita vibranta si curatati in profunzime
- Scoateti mufa de la baza palniei (fig 11) si folositi apa pentru a spala masina in profunzime , incepand cu separatorul de saci daca este instalat.
- Remontati mufa pe palnia de incarcare si umpleti cu apa.
- Reporniti masina timp de cateva secunde pana cand apa curata iese din colector: aceasta confirma curatarea completda a pompei.

- In timp ce conductele sunt inca pline, introduceti doi bureti de curatare si remontati conducta pe colector (fig 10)



- Porniti masina din nou astfel incét apa din palnie sa fie pompata prin conducte pentru a elimina toate reziduurile.

Atunci cand doi bureti ies din furtun, spalarea este completa.

In acest moment, la finalizarea curatarii masinii, opriti comutatorul principal si deconectati stecherul de alimentare. Daca

exista riscul de inghet, deschideti dopul palniei, deconectati conductele si evacuati toatd apa din circuit (fig 11).

Inainte de a deschide dopul de evacuare sau de a scoate grilajul, asigurati-va ca intrerupatorul principal este dat la 0 si ca stecherul este deconectat

de la sursa de alimentare.

14. INTRETINERE
intretinerea trebuie efectuatii de personalul adecvat calificat, dupi oprirea masinii, deconectarea ei de la sursa de alimentare si golirea palniei.
Lubrifiati zilnic cu vaselind prin orificiul din figura 12.
Verificati saptamanal daca filtrul de aer al compresorului este curat. Daca este deteriorat, inlocuiti.
Verificati saptamanal daca motoarele electrice sunt curate de praf si murdarie si daca este necesar curatati-le folosind aer comprimat.
Verificati saptamanal daca terminalele de la stecher si de la priza sunt curate, uscate si fara rugina.
La fiecare 6 luni programati o inspectie a masinii realizata de un centru de service autorizat IMER.
- Uleiul uzat este un reziduu special. Drept urmare trebuie eliminat in conformitate cu legislatia actuala.
- Pastrati intotdeauna notificarile si simbolurile de pe masina in stare ilizibila.
15. REPARATII
Nu pornifi magina de tencuiald niciodata in timpul reparatiilor.
Reparatiile facute la instalatia electrica trebuie efectuate exclusiv de personalul specializat.
Folositi exclusiv numai piese originale IMER; modificarile aduse la piese sunt strict interzise.

- Daca aparatoarele sunt scoase pentru reparatii, asigurati-va ca acestea sunt remontate corect la finalul lucrarii.



15. MALAXORUL

Malaxorul este disponibil ca un accesoriu optional pentru ambele versiuni — monofazica si trifazica. Specificatiile tehnice sunt prevazute in tabelul 1, pagina
3. Trebuie conectat prin intermediul unul stecher la tabloul electric.

Se activeaza prin intermediul unui comutator (ref. 1, fig 13); atunci cand acesta este setat dintr-o pozitia in alta, lamele incep sa se roteasca in directia de
lucru sau n directia opusa. Directia corecta de rotatie pentru lucru este cea aratata in figura 13.

ATENTIE! Toate dispozitivele trebuie montate corect inainte de pornirea masinii.



CAUZE SI MASURI DE CORECTIE — VERSIUNEA MONOFAZICA

DEFECTIUNE

CAUZA

MASURA CORECTIONALA

Masina nu porneste, compresorul nu porneste, si
indicatorul albastru este stins.

Curentul electric

- Conectorul tabloului de siguranta de pe
santier nu este alimentat (sigurantele)

electric

(legatura defecta la conector sau cablu
slabit)

- Masina nu primeste curent

- Comutatorul principal nu este pornit

- Tensiunea de alimentare este prea mare

Verificati sigurantele

Inlocuiti sau reparati

Verificati daca tensiunea de alimentare

depaseste 260 V

Masina nu porneste, compresorul nu porneste, pe
afigaj apare ---------

- Tensiunea de alimentare este prea mare

Verificati daca tensiunea de alimentare

depaseste 260 V

Masina porneste insa se opreste imediat
BLOCC
ERROO

ERRO4

Material

- Proprietatile de Intdrire a materialului sunt
reduse (pompa de mortar este defectd)

- Materialul este prea uscat

- Tensiunea de alimentare din
operatiunii este prea mare

timpul

Goliti palnia de incarcare, asigurati-va ca

boltul nu este blocat. Cand masina
curatd, reporniti cu ciment
grijd sa amestecati solutia cu cel
400/500 kg de liant per metru cubic.

Aduceti densitatea materialului la egalitate

Cu cea a mortarului de tencuiald
addugarea de apa

Lucrati cu debite mai mici

Reduceti viteza si reporniti

lichid avand

este

putin

prin

Debitul de material la jet se opreste.

Coagulare

(1%)




Un indicator rosu se aprinde pe tabloul electric
ERRO3

ERRO4

Furtunul de material este blocat

Jetul pulverizant este blocat

Nivel scazut de liant in malaxor

Nisipul nu este adecvat pentru amestec

Indepartati obstructia
Legatura la compresor este desprinsa

Particulele din amestec au marime prea
mare

Folositi nisip cu marime constant optima a
particulei

Masina se opreste in timpul functionarii

Urmatoarele texte apar pe afisaj:

ERROQO: grilajul este deschis sau s-a apasat butonul
de urgenta

ERRO1: temperatura invertorului este prea mare

ERROI1: presiunea materialului sau frecarea sunt
prea mari

ERRO04: supraincarcarea prelungitd a motorului

ERROS5: compresorul porneste repetat desi
robinetul de aer este inchis

ERROG6: tensiunea de alimentare este mai mare de
250 V

(1%)

Verificati ca grilajul sa fie pozitionat
corect

Butonul de urgenta trebuie dezactivat

Asteptati cd motorul sd se riceasca
suficient Tnainte de repornire

Verificati linia de alimentare

Asteptati cd motorul sd se raceasca
suficient Tnainte de repornire

Reduceti debitul inainte de repornire

Nivel redus de liant in malaxor, adaugati
ciment sau lapte de var

Nisipul nu este adecvat pentru pompare;
corectati

Lungimea conductei  este

reduceti

excesiva;




- Tubul este perforat -

Scurgeri pe cuplaje

Verificati daca tensiunea de alimentare este
intre 200 si 230 V cu masina in functionare
si daca legaturile sunt de marime corecta,
si ca nu exista alte echipamente (macarale,
elevatoare, malaxoare de ciment, etc.)
conectate la aceeasi linie de alimentare.

Verificati daca fazele nu sunt in contact sau
daca una dintre ele nu este impamantata

Verificati daca tensiunea este intre 200 si
230 V cu masina in functionare si daca
legaturile sunt de marime corecta, si cd nu
existd alte  echipamente (macarale,
elevatoare, malaxoare de ciment, etc.)
conectate la aceeasi linie de alimentare.

Compresorul porneste repetat desi robinetul de aer
este inchis

Tubul este perforat

Sunt scurgeri pe cuplaje

Inlocuiti garniturile
Etansati cuplajele

Inlocuiti robinetul de aer al jetului

Magina este pornitd, compresorul porneste, insa
spirala nu se invarte

Alimentarea cu aer este obstructionata

Furtunul de aer este gatuit

Curatati duza cu un curatitor special

Rectificati




CAUZE SI MASURI DE CORECTIE - VERSIUNEA TRIFAZICA

DEFECTIUNE

CAUZA

MASURA CORECTIONALA

Masina nu porneste, compresorul nu porneste, si
indicatorul albastru este stins.

Curentul electric

Conectorul tabloului de siguranta de pe
santier nu este alimentat (sigurantele)

nu curent electric

(legatura defecta la conector sau cablu
slabit)

- Magina primeste

Comutatorul principal nu este pornit

- Lipseste o faza

Verificati punctele enumerate mai sus

Masina nu porneste, insd compresorul porneste, nu
se afiseaza nimic

Curentul electric

(indicatorul albastru pornit — comutatorul principal
este in pozitia corecta?)

Selectorul de operatiune nu este in pozitia
de pornire

Grilajul palniei nu este montat corect sau
lipseste

Stecherul nu este introdus corect in priza

Este conectat controlul la distanta?

Duza jetului pulverizant este murdard sau
blocata

Tensiunea de alimentare

este prea mare

- Verificati punctele enumerate mai sus
- Porniti unitatea de la controlul la distanta

- Curatati duza cu un curdtitor special




(peste 250 V)

Masina porneste insa se opreste imediat

Se activeaza dispozitivul termic de intrerupere

Material

- Proprietatile de intarire a materialului sunt
reduse (pompa de mortar este defectd)

- Materialul este prea uscat

Goliti palnia de Incarcare, asigurati-va ca
boltul nu este blocat. Cand masina este]
curatd, reporniti cu ciment lichid avand
grija sd amestecati solutia cu cel putin
400/500 kg de liant per metru cubic.

Aduceti densitatea materialului la egalitate
cu cea a mortarului de tencuiald prin
adaugarea de apa

Lucrati cu debite mai mici

Debitul de material la jet se opreste.

Un indicator rosu se aprinde pe tabloul electric

Coagulare

Furtunul de material este blocat

Jetul pulverizant este blocat

Nivel scazut de liant in malaxor

Nisipul nu este adecvat pentru amestec

Indepartati obstructia
Legatura la compresor este desprinsa

Particulele din amestec au marime prea
mare

Folositi nisip cu mdrime constant optima a
particulei

Masina se opreste in timpul functionarii

Urmatoarele texte apar pe afisaj:

Presiunea materialului sau frecarea sunt prea mari
Temperatura invertorului este prea mare
Temperatura motorului este prea mare
Intensitatea invertorului este prea mare

Supraincarcarea sistemului

Reduceti debitul inainte de repornire

Nivel redus de liant in malaxor, addugati
ciment sau lapte de var

Nisipul nu este adecvat pentru pompare;
corectati

Lungimeaconducteiesteexcesiva;
reduceti




Asteptati ca motorul sa se raceasca
suficient Tnainte de repornire

Tensiunea de alimentare este prea mica

Verificati linia de alimentare

Asteptati cd motorul sd se riceasca
suficient Tnainte de repornire

Posibil scurt circuit extern

- Pompa este uzata

Verificati daca tensiunea de alimentare este
intre 210 si 230 V cu masina in functionare
si daca legaturile sunt de marime corecta,
si ca nu exista alte echipamente (macarale,
elevatoare, malaxoare de ciment, etc.)
conectate la aceeasi linie de alimentare.

Compresorul porneste repetat desi robinetul de aer Tubul este perforat - Inlocuiti garniturile

este Tnchis

Sunt scurgeri pe cuplaje - Etansati cuplajele

Inlocuiti robinetul de aer al jetului

Masina este pornitd, compresorul porneste, insa
spirala nu se invarte

Alimentarea cu aer este obstructionata Curatati duza cu un curatitor special

Furtunul de aer este gatuit Rectificati




